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mMSTBleC liefert jetzt auch Standard und Sonderelemente
mit einer neuen Oberflachenbeschichtung fiir die Stanztech-
nik sowie fur den Formen- und Vorrichtungsbau in Lizens
der amerikanischen Firma Micro Surface Inc., die wir [hnen
unter dem Namen LAMCOAT® vorstellen méchten.

Die in Europa fast unbekannte Oberflachenbeschichtung
ist in vielen Fallen eine hervorragende Erganzung zur PVD-
Hartstoffschicht wie Titan-Nitrid (TiN) oder Chrom-Nitrid
(CrN) und kann dariiber hinaus auf allen harten und wei-
chen Metallen zum Einsatz kommen.

Die Beschichtung wurde fir die Raumfahrt entwickelt und
ist dort unter extremen Verhaltnissen seit Jahren bei allen
beweglichen Elementen in der Mechanik, Elektrik und Hyd-
raulik etc. eingesetzt und getestet worden.

In den USA wird diese Schicht von Servicebetrieben auf-
getragen, wobei standig neue Anwendungsbereiche hinzu-
kommen.

Eine der Haupteigenschaften von LAMCOAT® ist die Redu-
zierung der Reibung - um ca. 70% je nach Anwendung und
Einsatz - sowie die daraus sich ergebenden hervorragenden
Schmier- und Gleiteigenschaften.

LAMCOAT?® ist eine Weichschicht auf der Basis Wolfram
- Disulfid. Diese Schicht wird bei Raumtemperatur aufgetra-
gen und die Schichtstarke betragt 0,0005 - 0,0015mm.

LAMCOAT® wird in vielen Industrien der USA eingesetzt, z. B.:

» Kunststofftechnik * Getriebetechnik
¢ Hydraulik

* Elektrotechnik
* Raumfahrtindustrie

¢ Flugzeugindustrie

¢ Automobilindustrie

* Stanzereitechnik

* Kugellagerindustrie
* Maschinenbau

* Zerspanungstechnik

1. Entformung

LAMCOAT® reduziert die Reibungswiderstande, dadurch

e geringerer Kraftaufwand

e weniger Energiekosten

e Verminderung bis zum Verzicht von Formentrennmittel

* hochwertigere Teileoberflachen, weil Deformationsge-
fahr minimiert wird

2. Zykluszeit

Durch die Reduzierung der Reibung kann eine kiirzere Fill-
zeit erreicht werden und/oder je nach Material die Einspritz-
temperatur reduziert werden, so dass die Zykluszeit verkirzt

werden kann. Hierzu gibt es umfangreiche Untersuchungen
in den USA, die bei fast allen gangigen Materialien eine Re-
duzierung der Zykluszeit in Verbindung mit den unter Pkt. 1
genannten Vorteilen ergab. Informationen stehen auf Anfor-
derung zur Verfligung.

3. Bewegliche Teile

Alle beweglichen Teile wie Schieber, Auswerferstifte und
auch Fuhrungsbuchsen und -bolzen kénnen mit LAM-
COAT® beschichtet werden und sind damit bei richtiger An-
wendung wartungsfrei.

4. Unbedenklichkeit

Die LAMCOAT®-Beschichtung hat in den USA die Unbe-
denklichkeitsbescheinigung fur die Produktionsbereiche, in
denen LAMCOAT®-beschichtete Betriebsmittel zur Herstel-
lung von Produkten fur den Lebensmittel- und Medizinbe-
reich hergestellt werden.
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LAMCOAT® wird aufgrund seiner hervorragenden Schmier-
und Gleiteigenschaften beim Umform- und Ziehvorgang
eingesetzt. LAMCOAT® kann hier als Erganzung zur PVD-
Schicht gesehen werden. Die Standzeit der PVD-beschich-
teten Ziehdorne und Matrizen wird erhéht durch den Einsatz
von LAMCOAT® aufgrund der besseren Schmier- und Glei-
teigenschaften. Gleichzeitig kann eine starke Reduzierung
von Schmiermitteln oder Schmierdlen erreicht werden. Die
Schicht bringt Vorteile beim Einsatz von allen Materialien
wie Stahlblechen, in allen Legierungen und NE-Metallble-
chen und beschichteten Blechen.

Bewegliche Elemente im Stanzwerkzeug wie Schieber oder
sonstige Funktionselementen, aber auch beschichtete Bol-
zen und Buchsen kénnen als wartungsfrei bezeichnet wer-
den. Hier sind die Lamina-Stahlbuchsen mit LAMCOAT®-
Schicht besonders zu empfehlen. Bekannterweise hat die
Lamina-Stahlbuchse mit Bronzebeschichtung eine héhere
Lebensdauer als eine Stahlbuchse. Darlber hinaus wer-
den durch die Werkstoffkombination — bronzebeschichtete
Stahlbuchse/Stahlflihrungsbolzen — in Verbindung mit der
LAMCOAT®-Schicht die Fiihrungseigenschaften verbessert
und die Standzeit (Lebensdauer) verlangert.

Kugel- und Rollenlager kénnen vor der Montage oder im
zusammengebauten Zustand mit LAMCOAT® beschichtet
werden. Durch die Verminderung der Reibung wird auch bei
hoher Belastung die Erzeugung von unerwinschter Warme
reduziert. Darlber hinaus kann in vielen Anwendungsfallen
auf weitere Schmierung verzichtet werden, sodass die Ku-
gellager wartungsfrei sind.
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Der Einsatz von LAMCOATP® bei radialen oder axialen Be-
wegungen von Vorrichtungs- oder Maschinenelementen
kann bei vielen Anwendungen eine wartungsfreie Lagerstel-
le bewirken.

In der heutigen Zerspanungstechnik ist eine PVD-Hartstoff-
schicht wie TiN, CrN oder andere, Stand der Technik. LAM-
COAT® bewirkt eine weitere Reduzierung der Reibung und
vermindert durch bessere Spaneabfuhr den AufschweiBpro-
zess.

LAMCOATP® ist eine Weichschicht auf der Basis Wolfram —
Disulfid. Der Beschichtungsprozess LAMCOAT® findet bei
Raumtemperatur statt, eine Deformierung oder Verande-
rung der Oberflachenstruktur tritt nicht ein. Die Auftragung
erfolgt ohne jegliches Bindemittel oder chemische Zusatze.
Die Beschichtung geht eine molekulare Verbindung ein.

Die Schichtdicke LAMCOAT® ist eine 0,0005 — 0,0015 mm
starke Schicht, die an allen Flachen gleichmaBig aufgetra-
gen wird. Die Schichtfarbe ist blau/grau und hat je nach
Oberflache des beschichteten Teils ein verandertes Ausse-
hen.

LAMCOAT® ist einsetzbar von —273 °C bis ca. +400 °C (kurzfristig
bis ca. +650 °C). Bei Einsatz im Vakuum: 10-10 mbar —188 °C bis
+1316 °C.

e LAMCOATP® ist chemisch neutral, korrosionsbestandig
und nicht toxisch.

e Es kann auf allen festen metallischen Werkstoffen auf-
getragen werden.

e Es ist bestandig gegentber den meisten Lésungsmit-
teln, Benzin und Chlorverbindungen.

e Es wird angegriffen durch Schwefelsaure und Flusssau-
re, sowie heiBe atzalkalische Laugen.

e LAMCOATP® selbst ist korrosionsbestandig, ohne aller-
dings die Korrosion von diesbeziglich nicht bestandiger
Tragerwerkstoffen verhindern kénnen.

LAMCOAT® wird erfolgreich mit petrochemischen Olen
und Schmierstoffen, synthetischen Schmierélen, Silikon-
schmierstoffen und Hydraulikflissigkeiten eingesetzt. Es
kann Schmierstoffe aufnehmen und versucht, eine hydro-
dynamische Schicht zu bilden und zu halten. Wir tragen fol-
gende PVD-Hartstoffschichten auf:

« LAM-A (CNN)
« LAM-B (TiN)
« LAM-C (TiCN)
« LAM-D (TiAIN)

Mehr Wirtschaftlichkeit und hohere Qualitat durch pro-
duktspezifische Hartstoffbeschichtung:

Je nach Aufgabe und Einsatzzweck kommt eine bestimmte
Hartstoffschicht zur Anwendung. Die Erfahrung hat gezeigt,
dass die richtige Hartstoffschicht in Verbindung mit der ,rich-
tigen“ Oberflache groBe Vorteile mit sich bringt.

Hier kommen Hartstoffschichten, im wesentlichen LAM-A
(CrN) und LAM-B (TiN), vorteilhaft zum Einsatz. Beschichtet
werden Formkonturen, ganz oder partiell, sowie bewegliche
Elemente wie Schieber, Auswerfer usw.

Beste Ergebnisse wurden erzielt mit LAM-A (CrN) und LAM-
B (TiN)-Schichten, wobei sich die Beschichtung nach dem
zu verarbeitenden Material, wie z. B. rostfreie Bleche, NE-
Metalle, unbeschichtete oder beschichtete Bleche, richtet.
Die Beschichtung bringt Vorteile bei Lochstempeln und
Schnittbuchsen sowie bei Aktivteilen in der Umformtechnik.

Auch hier kommt je nach Aufgabenbereich eine der maégli-
chen PVD-Schichten vorteilhaft zum Einsatz. Bei allen Fras-
, Dreh- oder Bohrwerkzeugen kann eine héhere Standzeit
sowie eine Erhéhung der Schnittgeschwindigkeit und des
Vorschubes und eine verbesserte Oberflachengute der zer-
spanenden Produkte erreicht werden.

Besondere Vorteile der LAM-A (CrN)-Schicht:

Die Merkmale der LAM-A (CrN)-Schicht sind hohe Ver-
schlei3- und ausgezeichnete Haftfestigkeit. Die metallisch
graue Oberflache hat einen besonders niedrigen Reibungs-
koeffizienten, der durch zusatzliches Polieren verbessert
werden kann. Diese Schicht kommt verstarkt in der Um-
formtechnik wie auch in der Kunststofftechnik zum Einsatz.

Hartstoffschichten werden heute auf modernen Anlagen bei
Temperaturen ab 200° C aufgetragen.
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LAMCOAT®-Beschichtung

Diese Beschichtungsart wurde in den USA fiir die Raum-
fahrt entwickelt und wird seitdem in vielen Bereichen der
Mechanik, Elekirik und Hydraulik erfolgreich eingesetzt:
LAMCOAT® ist eine Weichschicht auf der Basis von Wolf-
ram-Disulfid. Bei Raumtemperatur aufgetragen, betragt die
Schichtdicke zwischen 0,0005 bis 0,0015 mm und reduziert
die Reibung je nach Anwendung um bis zu 70 %. Diese
Oberflachenbeschichtung mit hervorragenden Schmier- und
Gleiteigenschaften ist in vielen Fallen die ideale Ergédnzung
zu unseren PVD-Hartstoffschichten.

Anwendungsbereiche

... bel mechanisch/dynamischen Bauteilen:
Umformtechnik: Zieh-, Stanz- und Umformwerkzeuge fiir die
Bearbeitung von NE-Metallen und Chrom-Nickel-Stahlen.
Internationaler Rennsport: effektive Leistungssteige-
rung um 10 % durch Beschichtung der Getriebe
Lager fiir GroBpressen: Reduzierung der Innentempe-
ratur um ca. 20 % durch Verringerung der Reibung
Kugellager fiir Hoch- und Ultrahoch-Vakuum-Anwen-
dungen
Sonderkugellager: Verbesserung der Wirkungsweise
Pumpenelemente: Erhéhung der Wirtschaftlichkeit
durch Verminderung der Reibung

... bel SpritzgieBwerkzeugen:
schnelleres Fillen der Kavitaten
bei den meisten Kunststoffen geringere Entformungs-
krafte
Reduzierung der Werkzeugtemperatur
Reduzierung der Zykluszeit
geringerer Verbrauch von Formtrennmitteln
Erhdhung der Produktionssicherheit
keine Veranderung der Teilegeometrie beim Entformen
weniger Ausschuss

... bel Umformwerkzeugen:
Reduzierung des Schmiermittel
Verbrauchserhéhung der Standzeiten

MSTBtecC:

Jdgerstralle 30
58091 Hagen

Telefon: +49 (0) 2331/ 186388-0 E-Mail:
Telefax: +49 (0) 2331/ 186388-9 Web:

Inhaber: Miriam Staubach

MSTBleC’

unbesch.

LAM-A (CrN)

LAM-A (CrN)+ LAMCOAT

* Stlickzahl

P

Standzeitenvergleich:

Beispiel: Ziehring aus Material 1.2379, Harte 62 HRC,
Ziehbereich in Materialflurichtung feinstpoliert,

3,0 mm Stahlblech, aktiver @ 90 mm, Zugtiefe 60 mm.
Unbeschichtet und bei LAM-A (CrN)-Beschichtung
wurde mit Ziehol geschmiert.

Bei LAM-A (CrN) plus LAMCOAT " wurde nur mit dem
Korrosionsschutz des Bandes gezogen.
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Eine Studie der

Western Washington
University, USA
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Fillstudie

SpritzgieBwerkzeug mit Spiralgeometrie:
3 bis 9 % Steigerung der FlieBweglange
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